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Les capacités de coupe se référent aux machines

mm Dimensions du ruban Abmessungen des Sdgeblatts

m/min Vitesse ruban metres/minute Ségeblattgeschwindigkeit Meter/Minute
kW Puissance moteur ruban Motorleistung S&geblattmotor

KW Puissance moteur pompe de lubrification Motorleistung Wasserpumpe

KW Puissance moteur groupe hydraulique Motorleistung hydraulisches Steuergerét
KW Puissance moteur étau électrique Motorleistung elektrischer Spannstock
kW Puissance moteur brosse Motorleistung Blirste

kg Poids de la machine Gewicht der Maschine

axbxc mm Dimensions Platzbedarf

mm Hauteur du plan de travall Héhe der Arbeitsflache

axb mm Capacité de coupe maximum avec l'option DOTM  Max. Schnittkapazitét mit optionaler DOTM

Die Angaben zur Schnittkapazitét beziehen sich

standard. Des options peuvent réduire la capacité auf die Standard-Maschine. Einige Optionals

de coupe.

kénnen die Schnittkapazitét verringern.
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TECHNOLOGIE

ET TRADITION
LA MEILLEURE SOLUTION

TECHNOLOGIE

UND TRADITION
DIE BESTE LOSUNG
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FMB nait en 1982 et est 'un des pre-
miers a fabriquer les tronconneuses a
ruban dans un marché dominé par les tron-
gonneuses a disque.

Grace a sa capacité d’évolution, de
recherche de produits innovants et
d’adaptation des caractéristiques de
ses machines aux exigences des utili-
sateurs, elle s'impose rapidement dans sa
spécialité, comme le leader dans ce domaine.
Construite selon les critéres les plus mo-
dernes, recherchant la plus grande fonc-
tionnalité, elle a rationnellement partagé
'espace entre les sites destinés a la nais-
sance du produit - conception, production
et contréle - et les bureaux commerciaux,
administratifs, magasin et service expédi-
tion.

Aujourd’hui notre gamme comprend 30
modeéles avec une capacité de coupe
de © 200 mm a © 510 mm. Pendant
toutes ces années les concepts de base de
nos machines ont toujours resté les mémes:
qualité, solidité et fiabilité.

A

Das Unternehmen FMB wird im Jahr 1982
gegriindet. Auf einem von Kreissédgen be-
herrschten Markt gehért es zu den ersten
Anbietern von Bandséagen.

Durch die Féhigkeit, sich mit innovativen
Produkten den Wiinschen der Kunden
anzupassen, steigt das Unternehmen
schnell zum Marktfiihrer auf.

Moderne Rdaumlichkeiten erlauben eine gut
strukturierte Arbeit in den Bereichen Ent-
wicklung, Produktion, Verwaltung sowie
Lager und Versand.

Heute umfasst unsere Produktpalette
30 Modelle mit Schnittkapazitédten
von @ 200 mm bis @ 510 mm. In all die-
sen Jahren sind wir den Grundprinzipien,
die unserer Maschinenproduktion zugrunde
liegen, treu geblieben: Qualitét, Robust-
heit und Zuverlassigkeit.

l
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Années d'expérience
Jahre Erfahrung

NOS NUMEROS
UNSERE ZAHLEN

50.000*

Numéro de scies
a ruban vendues
Anzahl verkaufter
Sédgemaschinen

>
Slt o

48.000 15.000"

Kg CO, pas émise \ of Articles dans le stock
pour annee ] : automatisé

kg vermiedener ) 2 . Artikel im automatisierten
CO,-AusstoBB ) Lager

\S

70

Nations dans le monde ou il 6
est possible trouver scies a

ruban FMB 30 +
Nationen weltweit, in denen t .

FMB Sédgemaschinen im

Einsatz sind Différents modeéles
en production
Verschiedene
Modelle in der
Produktion

«\\‘

F

BANDSAWMACHINESFACTORY




EfEx YEHSANIHOVINMVSANYE
iy

2% JILVINOLNVINGS

SOPLUS



m
_

BANDSAWMACHINES

BANDSAWMACHINESFACTORY



[l A

SCIE A RUBAN SEMI-AUTOMATIQUE POUR COUPES A 0°
HALBAUTOMATISCHE BANDSAGEMASCHINE FUR 0°-SCHNITTE

B ] Standard Panneau de contréle ergo-
e Rotation de la lame par onduleur (VHZ) nomique.
e Brosse motorisée Ergonomisches Bedienpanel.

e Réducteur & engrenages (performance 95%)

e Carter archet équipé d'attelages rapides

e Mémorisation de la position de départ et
retour de la hauteur lame

e Sdgeblattdrehung liber Frequenzumrichter
e Motorbetriebene Biirste

e Zahnrad-Untersetzungsgetriebe (Wirkungs- Etau a défilement rapide.
grad 95%) Schnell verstellbarer Spann-
e Schwenkbarer Sédgebliigelschutz stock.

e Speichern der Anfangs- und Riickkehr-
position der SédgeblatthGhe

Options extra

Optionen extra

SENS - LX - DOTM - NB 1 BOX -
NB 2 BOX - TM - RPM1

[ N | . . Grande surface d'appui en
b b Dotations accessoires sortie.
o axb £ Zusatzausstattungen GroBe Auflagefliche am
0° 330 330  330x510 C2 - FM...RSP - RFP2 Auslauf
mm mm mm :

EXPERIENCE
SOPLUS| .=/ = || o 0 07 2]z )3
41 20%([3714“ A 12]”:”%0 kW 0,08 0,36 0,13 Ko 1 ,rOnxg),(é))((l,G ?n5n? 2n(])r(1)1x;1§b0
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SCIE A RUBAN SEMI-AUTOMATIQUE POUR COUPES A 0° AVEC ETAU A CENTRAGE AUTOMATIQUE
HALBAUTOMATISCHE BANDSAGEMASCHINE FUR 0°-SCHNITTE MIT SELBSTZENTRIERENDEM SPANNSTOCK

0°

<5 PLUS

40min
330max
mm

Standard

e Rotation de la lame par onduleur (VHZ)

e Brosse motorisée

e Réducteur & engrenages (performance 95%)

e Carter archet équipé d'attelages rapides

e Mémorisation de la position de départ et
retour de la hauteur lame

e Sageblattdrehung liber Frequenzumrichter

e Motorbetriebene Biirste

e Zahnrad-Untersetzungsgetriebe (Wirkungs-
grad 95%)

e Schwenkbarer Sédgebliigelschutz

e Speichern der Anfangs- und Riickkehr-
position der SédgeblatthGhe

Options extra

Optionen extra

SENS - LX - DOTM - NB 1 BOX -
NB 2 BOX - TM - RPM1

Dotations accessoires
Zusatzausstattungen
C2 - FM...RSP - RFP2

IO o7 ‘ 0y
4120x34x1,1 16+120 008
mm m/min kW

Etaua centrage automatique.
Selbstzentrierender Spann-
stock.

Brosse motorisée.
Motorbetriebene Biirste.

Plan d'appui cété déchar-
gement.

Auflagefldche auf der Ab-
nahmeseite.

‘ 036 ‘ 013 ‘ ‘ 1,0x2,4x1,6 ‘
m axbxc

b
200x480
mm axb

Kg
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SCIE A RUBAN SEMI-AUTOMATIQUE POUR COUPES DE 0° A 60° A DROITE
HALBAUTOMATISCHE BANDSAGEMASCHINE FUR SCHNITTE VON 0° BIS 60° RECHTS

2
o 330

0 mm
o 330
45°> 599
60°—> 240

mm

3D

m

b b b
axb axb axb
330 330x5610 330x510
mm mm mm
330 190x360 330x330
mm mm mm
160 160x230 160x230
mm mm mm

EXPERIENCE

PLUS

Standard

e Rotation de la lame par onduleur (VHZ)

e Brosse motorisée

e Reéducteur a engrenages (performance 95%)

e Carter archet équipé d'attelages rapides

e Mémorisation de la position de départ et
retour de la hauteur lame

e Rotation archet

e Arréts de butée a 0°, 45° et 60°

e Sdgeblattdrehung liber Frequenzumrichter

e Motorbetriebene Biirste

e Zahnrad-Untersetzungsgetriebe (Wirkungs-
grad 95%)

e Schwenkbarer Sédgebliigelschutz

e Speichern der Anfangs- und Riickkehr-
position der SédgeblatthGhe

e Sigebiigeldrehung

e Stoppanschliage auf 0° 45° und 60°

Options extra

Optionen extra

VAT - SENS - LX - DOTM - NB1 BOX -
NB2 BOX - TM - RPM1

Dotations accessoires
Zusatzausstattungen
C2 - CRS-PEG - FM...RSP - RFP2

oXe @7 ‘@%—r
4120%%4“,1 1r?’1/n!1|%0 kW

Grande surface d'appui
avec rouleaux sur en coté
chargement.

GroBe Auflagefldche mit
Rollen auf der Ladeseite.

Etau a défilement rapide.
Schnell verstellbarer Spann-
stock.

Echelle graduée pour lecture
de l'angle.

Gradskala fiir Winkelable-
sung.

0,08

i . o |
‘ ‘ 1,1x2,1x1,9 ‘ 950 200x480
Kg m axbxc mm mm axb
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SCIE A RUBAN SEMI-AUTOMATIQUE POUR COUPES DE 0° A 60° A DROITE
HALBAUTOMATISCHE BANDSAGEMASCHINE FUR SCHNITTE VON 0° BIS 60° RECHTS

2
o 330

0 mm
o 330
45°> 590
60— 240

mm

3D

- ]

® b

axb axb axb
330 330x650 330x650
mm mm mm
330 160x500 330x460
mm mm mm
160 160x320 160x320
mm mm mm
EXPERIENCE

PLUS

Standard

e Rotation de la lame par onduleur (VHZ)

e Brosse motorisée

e Reéducteur a engrenages (performance 95%)

e Carter archet équipé d'attelages rapides

e Mémorisation de la position de départ et
retour de la hauteur lame

e Rotation archet

e Arréts de butée a 0°, 45° et 60°

e Sdgeblattdrehung liber Frequenzumrichter

e Motorbetriebene Biirste

e Zahnrad-Untersetzungsgetriebe (Wirkungs-
grad 95%)

e Schwenkbarer Sédgebliigelschutz

e Speichern der Anfangs- und Riickkehr-
position der SédgeblatthGhe

e Sigebiigeldrehung

e Stoppanschliage auf 0° 45° und 60°

Options extra

Optionen extra

VAT - SENS - LX - DOTM - NB1 BOX -
NB2 BOX - TM - RPM1

Dotations accessoires
Zusatzausstattungen
C2 - CRS-PEG XL - FM...RSP - RFP2XL

oXe @7 ‘@%—r
4470n)'(1:r3n4X1 A 1r?’1/n!1|%0 kW

Reéducteur a engrenages.
Zahnrad-Untersetzungs-
getriebe.

Carter archet équipé d'at-
telages rapides.
Schwenkbarer Sége-
bligelschutz.

Echelle graduée pour lecture
de l'angle.

Gradskala fiir Winkelable-
sung.

0,08

i . o |
‘ ‘ 1,1x2,3x1,9 ‘ 950 200x480
Kg m axbxc mm mm axb
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A

SCIE A RUBAN SEMI-AUTOMATIQUE POUR COUPES DE 0° A 60° A GAUCHE ET A DROITE

HALBAUTOMATISCHE BANDSAGEMASCHINE FUR SCHNITTE VON 0° BIS 60° LINKS UND VON 0° BIS 60° RECHTS

‘Il

b

al

b

Standard

e Rotation de la lame par onduleur (VHZ)

e VAT - Visualisation de 'angle de coupe

e Brosse motorisée

e Réducteur & engrenages (performance 95%)

e Carter archet équipé d’attelages rapides

e Mémorisation de la position de départ et
retour de la hauteur lame

e Visualisation a degrés sur écran

o Arréts a -60°/-45°/0°/+45°/+60°

e Rotation de I'archet par volant

e Sigeblattdrehung liber Frequenzumrichter

e VAT - digitale Schnittwinkelanzeige

e Motorbetriebene Biirste

e Zahnrad-Untersetzungsgetriebe (Wirkungsgrad 95%)

e Schwenkbarer Sédgebliigelschutz

e Speichern der Anfangs- und Riickkehrposition
der Sédgeblatthéhe

Grande surface d'appui
avec rouleaux sur en coté
chargement.

GroBe Auflagefliche mit
Rollen auf der Ladeseite.

Visualisation a degrés sur
écran.
Gradanzeige mit Display.

2 axb axb axb e Gradanzeige mit Display
. e Stoppanschldge auf -60°/-45°/0°/+45°/+60°
0 b e e Sdgebligeldrehung mittels Handrad Défilement de I'étau de
45°— 330 330  180x430 330x400 Options extra dr(?lte é Qa,UChe 1 G
mm mm mm mm Optionen extra gwdes linéaires.
e 200 240 240270 2400270 SENS - LX - DOTM - NB1 BOX - NB2 BOX - Spannstockverstellung von
mm mm mm mm ™ - RPM1 rechts nach links auf Linear-
«sse 330 330 150x430 330x330 : . fiihrungen.
mm mm mm mm Dotations accessoires
Zusatzausstattungen
L - I R C2 - CRS-PEG DS - FM...RSP - RFP2

* = | max 400 mm

EXPERIENCE OPTIONAL
35P|.US a5 Ofc | Ofes | Qfws | QX 8| = | O | &
16 A4TORSIT | 165120 oW A 038 W [ S B o0 200x480
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SCIE A RUBAN SEMI-AUTOMATIQUE POUR COUPES A 0° DE PANNEAUX SANDWICH ET GRILLAGES
HALBAUTOMATISCHE BANDSAGEMASCHINE FUR 0°-SCHNITTE AN ISOLIERPLATTEN UND GITTERN

B ] Standard Vérins pneumatiques pour
e Rotation de la lame par onduleur (VHZ) le blocage de la piéce.
e Reducteur a engrenages (performance 95%) Vertikale Pneumatikzylinder
e Carter archet équipé d'attelages rapides zur Werkstiickaufspannung.
e Ruban incliné de 3° par rapport au plan
de travail

e Micropulverisation une buse
e RPM1 - Reglage de la pression de serrage

de I'étau
e Sageblattdrehung liber Frequenzumrichter Descente archet sur colonne
e Zahnrad-Untersetzungsgetriebe (Wirkungs- et double guide linéaire.
grad 95%) Absenkung des Sédge-
e Schwenkbarer Sédgebliigelschutz bligels auf Sdule mit dop-
a! e Sigeblatt um 3° zur Fldche geneigt pelter Linearfiihrung.
axb e Minimal-Schmiersystem mit einer Diise

e RPM1 - Spannstock-Druckregler

Options extra
Optionen extra

0° 250x1250
mm

IAP - LX - PIAP - RPP - SENS Fin de course de coupe et fin
Dotati . de course remonte archet.

ool plag el Einstellbare Endschalter fir
Zusatzausstattungen

Schnitt und fiir Sdgeblattan-

C2 - FM...RSPL - RFPL2 hebung.

2 | W | W | oo | WT | 3 | =2 | O |

0,36 2,8x1,15x2 890
KW m axbxc mm

. <o PLUS

mm Kg
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SCIE A RUBAN SEMI-AUTOMATIQUE VERTICALE POUR COUPES DE 0° A 60° A GAUCHE ET A DROITE
HALBAUTOMATISCHE VERTIKALE BANDSAGEMASCHINE FUR SCHNITTE VON 0° BIS 60° LINKS UND VON 0° BIS 60° RECHTS

® b
%] axb axb
0° 460 460 560x460
mm mm mm
356 356 356x460
45°> mm mm mm
o. 205 205 205x460
60°> mm mm mm
o 385 385 385x460
+45 mm mm mm
254 254 254x460
+ 60° mm mm mm

. o PLUS

Standard

e Rotation de la lame par onduleur (VHZ)

e Arréts a4 -60° et + 60°

e Panneau de contréle tactile avec compteur de
piéces et visualisation vitesse d'avance archet

e Ruban incliné de 4,5° par rapport au plan

e Positionnement automatique de I'archet a degrés
par panneau tactile

e SD - Stress detector

e SENS - Contréle rotation lame

e Sigeblattdrehung liber Frequenzumrichter

e Stoppanschldge auf -60° und +60°

e Touchscreen-Bediengerit mit Stlickzdhler und
Anzeige der Vorschubgeschwindigkeit des Ségebtigels

e Sigeblatt um 4,5° zur Fldche geneigt

e Automatische Positionierung des Sédgebligels
nach Graden mittels Touchscreen-Bediengerét

e SD - Sdgebandiiberwachung

e SENS - Séageblatt-Drehsensor

Options extra

Optionen extra

DMS - LX - NB1 BOX - RPM1 -
DMS+RPM2 - Tl - RTR/S

Dotations accessoires
Zusatzausstattungen
C2 - RFP2S - FM...RSP

Svvvevey) | BB s
4950x34x1,1 16+120 4,0
mm m/min kW

el
kW

Projecteur pour I'éclairage
du plan de coupe.
Scheinwerfer zur Schnitt-
flaichenbeleuchtung.

Entrainement du chariot sur
guides linéaires.
Schlittenbewegung auf
Linearfiihrungen.

Panneau de contréle tactile
avec compte-piéces et vi-
sualisation vitesse d'avance
archet.
Touchscreen-Bediengerét
mit Stiickzahler und Anzei-
ge der Vorschubgeschwin-
digkeit des S&gebligels.

— | O \

2,0x2,7x2,5 1065
m axbxc mm
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BN Il R N Y O
DMS (6]
DOTM O NON RON RON NE)
IAP (6]
LX O BON BON RON BON BON BC)
NB1 Vv
NB2 (6]
NB1 BOX O BON RON RON NE) (6]
NB2 BOX O NON RON RON NE)
PIAP (6]
RPM1 O BON RON RON NE) \ (6]
RPM2 (0]
RPP (6]
RTR/S (6]
SENS O NON RON BON BON BE) Vv
TI/s (6]
™ ON BON RO RO
VAT (0] o \ Vv

O = OPTIONS OPTIONEN
V = STANDARD SERIENAUSSTATTUNG

. - PLUS

DMS: Etau supplémen-
taire pour un meilleur blo-
cage du matériau.
Zusétzlicher  Spannstock
fiir verbesserte Aufspan-
nung des Materials.

DOTM: Veérin vertical
pour le blocage en paquet.
Vertikalzylinder fiir Paket-
aufspannung.

LAP: Pour aspirer et filtrer
la fumée.

Absaugung zur Ddmpfefil-
terung.

ONEN

LX: Un faisceau lumineux
éclaire la ligne de coupe
sur la piece.
Vorrichtung zur Beleuch-
tung der Schnittlinie mit
Laserstrahl.

NB1 BOX: Micropulve-
risation une buse box.
Minimal-Schmiersystem
mit einer Diise.

NB2 BOX: Micropulve-
risation deux buses box.
Minimal-Schmiersystem
mit zwei Diisen.

PIAP: Hotte d’aspiration
par systéeme de filtrage fu-
mees.

Abzugshaube als Vorbe-
reitung fir eine Ddmpfe-
filteranlage.




RPM1: Régulateur pres-
sion étau, adapté a la coupe
de matériels d'épaisseur
mince.

Spannstock-Druckregler,
geeignet fiir das Schnei-
den von diinnem Material.

RPM2: R¢gulateur pres-
sion étau supplémentaire,
adapté a la coupe de ma-
tériels d'épaisseur mince.
Druckregler fir zusétz-
lichen Spannstock, geeig-
net fiir das Schneiden von
diinnem Material.

RPP: Rouleau fou avec
montée (a 'ouverture étaux)
et descente (a la fermeture
étaux) pneumatique.
Losrolle mit pneumatischer
Anhebung (beim Offnen
der Spannbacken) und Ab-
senkung (beim SchlieBen
der Spannbacken).

RTR/S: Loption RTR/S
permet de déplacer le ma-
tériel a couper manuelle-
ment, mais en toute sécu-
rité et de maniere facile.
Die Option RTR/S erlaubt
es, das Schnittgut von Hand,
zugleich aber sicher und er-
mlidungsfrei zu bewegen.

SENS: Bloque le cycle
de travail quand la lame est
peu tendue ou se bloque
dans le matériel.

Sperrt den Arbeitszyklus,
wenn das Sé&geblatt zu
wenig gespannt oder im
Material blockiert ist.

TM: Contacteur de ra-
lentissement de descen-
te rapide sur le matériel.
Mechanischer Fiihler fiir
die Schnellzustellung zum
Material.

VAT: Visualisation angle
de coupe sur écran, affi-
chage digital au 10"
Schnittwinkelanzeige (ber
Display.

FMB

BANDSAWMACHINESFACTORY
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C2 C/S C/S C/IS C/S CIS C/S C/s
CNP1M S S] S| S S S
CRS-PEG S
CRS-PEG XL S
CRS-PEGDS
FM RSP S S S S S S
FM RSPL S
RFP2S c/s
RFP2 C/S C/S CIs C/S
RFPL2 crs
RFP2 XL c/s
RM C/S C/IS C/IS C/IS CIs C/S

C = COTE CHARGEMENT LADESEITE
S = COTE DECHARGEMENT ABNAHMESEITE

. S PLUS

FM...RSP
HERCULES / PEGASUS /
PEGASUS DS / SOLAR

CRS
PEGASUS / PEGASUS DS / PEGASUS XL

RFP2
HERCULES
HERCULES TUBES
PEGASUS
PEGASUS DS

RFP2 XL
PEGASUS XL

Max 1000 kg/m

H min = 925 mm

H max = 980 mm

Largeur rouleaux Rollenbreite:

RFP2 L = 550 mm - RFP2 XL = 700 mm

RFPL2
PLUTON AIR

Max 500 kg/m

H min = 870 mm

H max = 930 mm

Largeur rouleaux Rollenbreite L = 1300 mm



C2

Max 750 kg

H min = 840 mm

Hmax = 1015 mm

Largeur rouleaux Rollenbreite L = 550 mm

RM

Max 1500 kg

A H min = 740 mm, H max = 840 mm

B H min = 900 mm, H max = 1000 mm
Largeur rouleaux Rollenbreite L = 780 mm

A

FMB

BANDSAWMACHINESFACTORY

CNP 1M

Systéme de lecture numérique avec décalage butée automatique.
Butée mesure avec renversement pneumatique.
Digitales Ablesesystem der Messungen mit Vollautomatische Anschlagpositionierung.
Messanschlag mit pneumatischem Kippsystem.

CNP 1M 4

Rouleaux Rollenbahn 4 m

Débit Tragféhigkeit 600 kg/m

Largeur rouleaux Rollenbreite L = 550 mm

H min = 925 mm
H max = 980 mm

CNP 1M 6

Rouleaux Rollenbahn 6 m

Débit Tragféhigkeit 600 kg/m

Largeur rouleaux Rollenbreite L = 550 mm

25



CAPACITE
DE COUPE

SCHNITT-
KAPAZITAT

. O PLUS

MANUELLES MANUELLE

0° 45— 60> 4+ 45°
olH ] om:m ] oemm ] oem-m -}
b b b b b b b b b b b b

Gmm axbmm  axbmm axb mm Gmm axbmm  axbmm abmm  Gmm axbomm  axbmm abmm  @mm axbmm  axb mm axb mm
JUNIOR 220 210 120x250 - 150 145 145x145 - 90 85 85x85 - - - - -
PHOENIX 220 215 130x250 215x230 150 150 150x150 200x135 90 90 90x90 90x90 o o = ©
TRITON 240 240 210x280 240x260 185 175 140x180 220x165 115 110 110x110 110x110 - - - -
ANTARES 200 200 200x200 240x200 180 175 135x180 200x140 100 100 105x105 105x105 140 135 125x145 170x105
ORION 240 240 200x310 240x270 175 170 170x170 240x155 110 105 105x105 140x100 150 135 125x145 240x65
TITAN+G 260 260 260x370 260x370 260 260 120x290 260x260 180 180 90x190 180x180 o o = ©
MERCURY+G 305 300 300x370 300x370 260 240 155x260 300x220 170 160 160x170 255x150 - - - -
SATURN+G 305 300 300x375 300x375 260 240 155x260 300x220 170 160 160x170 265x150 280 255 180x280 300x245

PEGASUS+G+VHZ 330 330 330x610 330x510 330 330 190x360 330x330 240 160 160x230 160x230 - - - -

SEMI-AUTOMATIQUES HALBAUTOMATISCHE

0° 45°—> 60°—> 4+45°
oHH ] oem:m - oem:m ] o.m-m
b b b b b b b b b b b b

G mm axbmm  axb mm axbmm  Gmm axbmm axb mm abmm  @mm axomm axbmm abmm  @mm axbmm axbmm axb mm mm Bxb
H27
CENTAURO 240 240 210x280 240x260 185 175 140x180 220x165 115 110 110x110 110x110 - - - - -
SIRIUS 240 240 210x280 240x260 185 175 140x180 220x165 115 110 110x110 110x110 - = = o 100x250
CALIPSO 240 240 200x310 240x270 175 170 170x170 240x155 110 105 105x105 140x100 150 135 125x145 240x65 -
OMEGA 240 240 200x310 240x270 175 170 170x170 240x155 110 105 105x105 140x100 150 135 125x145 240x65 120x280
MAJOR+VHZ 260 260 260x370 260x370 260 260 120x290 260x260 180 180 90x190 180x180 - - - - 140x280
GALACTIC+VHZ 305 300 240x420 260x410 260 260 120x290 260x260 180 180 90x190 180x180 - - - - 150x380
MERCURY+VHZ 305 300 300x370 300x370 260 240 155x260 300x220 170 160 160x170 255x150 - - - - 140x280
SATURN+VHZ 305 300 300x375 300x375 260 240 155x260 300x220 170 160 160x170 265x150 280 255 180x280 300x245 150x300



BANDSAWMACHINESFACTORY

CAPAC'TE SEMI-AUTOMATIQUES HALBAUTOMATISCHE

DE COUPE - — — —
o
oNH J oemm - oenm ] emm -}
b b b b b b b b b b b b
SCHNITT- @mm axbomm axb mm axb mm @mm axbmm axb mm axb mm @ mm axbomm  axb mm axb mm @mm axbmm axb mm axb mm mmbaxb
KAPAZITAT Haa

HERCULES 330 330 330x510 330x510 - - - - - - - - - - - - 200x480

HERCULES TUBES 330 = = = = = = = = = = = = = = = 200x480
(2 40 mm min)

PEGASUS 330 330 330x510 330x510 330 330 190x360 330x330 240 160 160x230 160x230 - - 200x480
PEGASUS XL 330 330 330x650 330x650 330 330 160x500 330x460 240 160 160x320 160x320 - - - - 200x480
PEGASUS DS 330 330 330x510 330x510 330 330 180x430 330x400 280 240 240x270 240x270 330 330 150x430 330x330 200x480
max 400 460° - - - - - - - - 240 200 120x280 330x130 - - - - -
PLUTON AIR 250x1250 - - = - - - - - - - - - - =
SOLAR 460 460 - 560x460 356 356 - 356x460 205 205 - 205x460 385 385 - 385x460 -
<+60° - - - - - - - - 254 254 - 254x460 - - - - -
H41 TP+GTP
ATALANTA 410 410 410x420 - - - - - - - - - - - - . 250x420
OLIMPUS 1 510 460 440x750 460x600 - - = = = = = = S . . = 430x670
SHO 0° 540 500 450x750 500x700 - - = = S = S = - = - = -
OLIMPUS 2 510 460 440x750 460x600 440 430 - 450x430 - - - - - - - - 430x670
SHO 0° 540 500 450x750 500x700 440 430 - 450x430 - - - - - - - - -
OLIMPUS 3 510 460 440x750 460x600 440 430 - 450x430 - = - - 300 300 - . 430x670
SHO 0° 540 500 450x750 500x700 440 430 - 450x430 - - - - 300 300 - - =
OLIMPUS 1 XL 510 460 450x1000 460x600 - - - - - - - - - - - - 430x940
SHO 0° 540 500 450x1000 - - - - - - - - - - - - - -
OLIMPUS 2 XL 510 460 450x1000 460x600 440 430 - 450x430 - - S = . = = o 430x940
SHO 0° 540 500 450x1000 - 440 430 - 450x430 - - - - - - - - -
QEL —45° - - - - 530 480 = = - = - - - - - - =

<5 PLUS



CAPACITE
DE COUPE

SCHNITT-
KAPAZITAT

EXPERIENCE

2 PLUS

AUTOMATIQUES VOLLAUTOMATISCHE

ZEUS CN
JUPITER CN
PEGASUS CN
POLARIS CN

SCORPIO CNC
“45°
“60°

260
260
330
406
510

‘H
b

@ mm axb mm

260
260
330
406
510

0°

- -l eo:m
b b b

axb mm
260x270
260x310
330x460
406x406

axb mm
260x310

625x510

@ mm axb mm
260 260
330 330

440 440
435 435

45>

- ] o:m
b b b

axb mm

120x290
330x330

440x510
435x510

axb mm
260x260
190x360

@ mm axb mm

180 180
240 160

305 305
305 305

60°—>

90x190
160x230

305x510

305x510

al
b
axb mm

160x230

00

orn?mu
|

a| |

axb mm
MV-AV ~ 110x270
MV-AVD 120x280
MV-PEG 200x410
MV-PO  250x406
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CARACTERISTI- MANUELLES MANUELLE

QUES oXe 0/ /e O/ @/F — | d-
TECHNIQUES e W mmewwerw Wt e e

JUNIOR 2450x27X0,9 35-70 1,1 - - 0,03 - 205 0,7x1,5x1,5 840
PHOENIX 2450x27x0,9 35-70 0,75 20+100 11 0,06 o 270  0,8x1,35x1,6 985

TECHNISCHE TRITON 2700x27x0,9  85-70 13 20+100 1,1 0,08 - 290  0,8¢1,40x1,6 985
D A TE N ANTARES 2700x27x0,9  85-70 1.3 20+100 1,1 0,08 = 340  0,9x1,45x1,6 960

ORION 2700x27x0,9 35-70 1,3 20-+100 1,1 0,08 - 430  0,9x1,45x1,6 990
TITAN+G 3300x27x0,9 35-70 1,3 20+100 1,1 0,08 o 460  0,9x1,80x1,6 960
MERCURY+G 3420x27x0,9 35-70 1,3 16-+100 1,5 0,08 - 640 1,0x1,7x1,6 960
SATURN+G 3420x27x0,9 35-70 1,3 16-+100 1,5 0,08 o 770 1,0x1,6x1,6 990
PEGASUS+G+VHZ 4120x34x1,1 - - 16+120 3,0 0,08 0,13 850 1,4x2,1x1,6 760

/e O D Dfw & = O

m/min m/min+VHZ kW+VHZ kW kW Kg m axbxc mm
H27
CENTAURO 2700x27x0,9 35-70 1,3 16+120 1,5 0,08 0,36 360 0,9x1,5x1,6 950
SIRIUS 2700x27x0,9 35-70 1,3 16+120 1,5 0,08 0,36 390 0,9x1,5x1,6 950
CALIPSO 2700x27x0,9 35-70 1,3 16+120 1,5 0,08 0,36 490 0,9x1,5x1,6 990
OMEGA 2700x27x0,9 35-70 1,3 16+120 1,5 0,08 0,36 490 0,9x1,5x1,6 990
MAJOR+VHZ 3300x27x0,9 - - 16+120 1,5 0,08 0,36 580 0,9x1,8x1,6 960
GALACTIC+VHZ 3420x27x0,9 = o 16+100 1,5 0,08 0,36 710 1,1x1,9x1,6 950
MERCURY +VHZ 3420x27x0,9 - - 16+100 1,5 0,08 0,36 640 1,0x1,7x1,6 960

35 EXPERIENCE SATURN+VHZ 3420x27x0,9 - - 16+100 15 0,08 0,36 780  1,0x1,7x1,6 990



CARACTERISTI-

QUES a5 Ol Ofw 0% O/ OFF &5 = O-
TECHNIQUES il o o o o o = | e | S

H34
HERCULES 4120x34x1,1 16+120 3,0 0,08 0,36 - 0,13 840  1,0x2,4x1,6 950
TE CH N I s CH E HERCULES TUBES  4120x34x1,1 16+120 3,0 0,08 0,36 5 0,13 860  1,0x2,4x1,6 950
DATEN PEGASUS 4120x34x1,1 16+120 3,0 0,08 0,36 - 0,13 870  1,1x2,1x1,9 950

PEGASUS XL 4470x34x1,1 16+120 3,0 0,08 0,36 = 0,13 1190 1,1x2,5x1,9 920
PEGASUS DS 4470x34x1,1 16+120 3,0 0,08 0,36 - 0,13 1190 1,1x2,5x1,9 950
PLUTON AIR 5600x34x1,1 40+160 3,0 = 0,36 = ® 1400 2,8x1,15x2 890
SOLAR 4950x34x1,1 16+120 4,0 0,08 1,1 - - 1480 2,0x2,7x2,5 1065
H41

ATALANTA 4900x41x1,3 16+120 4,0 0,09 1,1 - 0,13 2000 2,7x2,0x2,1 750
OLIMPUS 1 5450x41x1,3 16+120 4,0 0,09 1,1 0,36 0,13 2120 2,9x1,5x2,3 705
OLIMPUS 2 5450x41x1,3 16+120 4,0 0,09 1,1 0,36 0,13 2600 2,9x1,7x2,3 800
OLIMPUS 3 5450x41x1,3 16+120 4,0 0,09 1,1 0,36 0,13 2800 2,9x1,7x2,3 800
OLIMPUS 1 XL 6030x41x1,3 16+120 4,0 0,09 1,1 0,36 0,13 2250 2,9x1,3x2,1 705
OLIMPUS 2 XL 6030x41x1,3 16+120 4,0 0,09 1,1 0,36 0,13 2750 2,9x1,6x2,2 800

. O PLUS
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CARACTERISTI- AUTOMATIQUES VOLLAUTOMATISCHE
QUES e 0 Uiw Ofw Ofw O cioo — O

TEC H N IQU Es mm m/min Kg C1000 m axbxc mm

ZEUS CN 3300x27x0,9  16+120 15 0,08 1,1 0,13 45 1100 1200 - 850

JUPITER CN 3300x27x0,9  16+120 15 0,08 1,1 0,13 300 1150 1250  2,6x1,9x1,7 850

TECHNISCHE PEGASUS CN 4120x34x1,1  16+120 3 0,08 1,1 0,13 350 - 2170 4,7x2,9x2 750
DA TEN POLARIS CN 4900x41x1,3  16+120 55 0,09 15 0,13 160 2900 - 2,8x2,4x2 750

SCORPIO CNC 5334x34x1,1 16+120 4 - 4 - - 6800 - 3,5x3,7x2,7 975

=S PLUS



COMMENT ACHETER
une SCIE A RUBAN
DE QUALITE

TIPPS ZUM KAUF EINER
GUTEN
BANDSAGE-
MASCHINE

. O PLUS

Au moment de choisir votre scie a ruban,
nous vous suggerons d'examiner les facteurs
suivants :

SOLIDITE DE LA MACHINE

Plus une machine est robuste, plus grand
est son poids, et plus elle sera en mesure
d’amortir les vibrations qui ont été générées
au cours du processus de coupe : la dent
de la lame sera moins solicitée et elle du-
rera donc plus longtemps, la qualité de la
coupe sera meilleure. Préférez donc des
machines avec une structure massive.

DEVELOPPMENT DE LA LAME

Une lame avec un court développement
sera plus soumise a des sollicitations pen-
dant la coupe : les dents se casseront plus
rapidement. Préférez des machines avec
un grand développement de lames. Temps
morts et arréts de la machine pour le
rempla-cement de la lame ont un coiit.

PUISSANCE SUR LA LAME

La force avec laquelle la lame effectuera la
coupe dépend de la puissance du moteur
mais aussi du type de moteur monté sur la
scie.

Deux scies a ruban avec le méme moteur
lame, supposons de 1,1 kW. Une est équi-
pée avec un réducteur a vis sans fin tan-
dis que l'autre est équipée avec un réduc-
teur hélicoidal (a engrenages).

Le rendement moyen d'un réducteur a vis
sans fin est de 55% alors que, avec un ré-
ducteur hélicoidal, vous obtiendrez un ren-
dement moyen de 95%.
La puissance qui arrive a la lame sera :
= Avec réducteur hélicoidal :

1,1 kW x 0,95% = 1,05 kW
= Avec réducteur a vis sans fin :

1,1 kW x 0,55% = 0,6 kW
Tout compte fait, en utilisant un réducteur a
vis sans fin, on a un “gaspillage” de I'éner-
gie - dissipée sous forme de chaleur - qui
n'arrive pas a la lame.

MATERIAUX A COUPER

Aujourd’hui sur le marché il y a un nombre
infini de matériaux avec des structures phy-
siques trés différentes.

La FLEXIBILITE pour une scie est trés impor-
tante. Une scie a ruban équipée d’onduleur
ou variateur mécanique de vitesse permet a
I'opérateur de choisir la vitesse de la lame en
I'adaptant au type de matériel a couper. Une
seule machine pourra alors couvrir dif-
férents besoins de coupe.

FIABILITE DU CONSTRUCTEUR

Est-ce que le constructeur de votre scie a
ruban peut se vanter d'une vaste expérience
dans ce domaine ? Le réseau du SAV est-il
répandu et efficace? Dans I’avenir vous
pourriez avoir besoin de piéces déta-
chées ou d’une assistance technique.



Bei der Auswahl lhrer Bandsdgemaschine
sollten Sie unbedingt einige wichtige Faktoren
beriicksichtigen:

ROBUSTHEIT DER MASCHINE

Je robuster eine Maschine und je héher ihr Ge-
wicht, desto besser kann sie die Schwingungen
ddmpfen, die bei dem Schneidprozess entste-
hen: Die Zdhne des S&geblatts werden weni-
ger beansprucht und halten daher ldnger, auch
die Schnittqualitét ist besser. Bevorzugen Sie
daher Maschinen mit massivem Aufbau.

LANGE DES SAGEBLATTS

Ein S&geblatt von kurzer Ldnge wird beim
Schneiden stérker beansprucht: Die Zdhne
veschleiBen schneller. Bevorzugen Sie also Ma-
schinen, die mit lingeren S&gebléttern ausge-
stattet werden kénnen. Totzeiten und durch
Ségeblattwechsel bedingter Maschinen-
stillstand sind mit Kosten verbunden.

AM SAGEBLATT WIRKENDE LEISTUNG
Die Kraft, mit der das Sédgeblatt den Schnitt
ausfiihrt, hdngt nicht nur von der Leistung des
Ségeblattmotors ab, sondern auch von dem
Typ des in der Sdgemaschine eingebauten
Untersetzungsgetriebes.

Nehmen wir als Beispiel zwei Sdgemaschi-
nen an, die mit gleichen Sédgeblattmotoren mit
1,1 kW ausgestattet sind. Eine der Maschinen
ist mit einem Schnecken-Untersetzungs-
getriebe ausgeriistet, die andere dagegen mit
einem Zahnrad-Untersetzungsgetriebe.

Der mittlere Wirkungsgrad eines Schneckengetrie-
bes betrdgt 55%, wéhrend das Zahnradgetriebe
einen mittleren Wirkungsgrad von 95% erreicht. Die
am Ségeblatt bereitgestellte Leistung betrégt also:
= Mit dem Zahnrad-Untersetzungsgetriebe:
1,1 kW x 0,95% = 1,05 kW
= Mit dem Schnecken-Untersetzungsgetriebe:
1,71 kW x 0,55% = 0,6 kW
Unter dem Strich ergibt sich bei Einsatz eines
Schneckengetriebes eine Energieverschwendung
in Form von als Wérme abgegebener Energie, die
nicht am Ségeblatt ankommt.

SCHNITTGUT

Heute bietet der Handel eine unendliche Vielfalt
an Materialien an, die sich hinsichtlich ihrer physi-
kalischen Merkmale auch sehr stark voneinander
unterscheiden kénnen.

Das Schlagwort in der heutigen Arbeitswelt lautet
FLEXIBILITAT - und dieselbe Forderung gilt auch
flir Werkzeugmaschinen. Eine mit Frequenzum-
richter (oder mechanischem Getriebe) ausgestat-
tete Sdgemaschine erméglicht dem Bediener die
Auswahl der Sdgeblattgeschwindigkeit, um diese
dem Schnittgut anzupassen. Somit kann eine
einzige Maschine die unterschiedlichsten
Schnittanforderungen abdecken.

ZUVERLASSIGKEIT DES HERSTELLERS
Verfiigt der Hersteller Ihrer Sdgemaschine iber
langjéhrige Erfahrung in der Branche? Ist das
Kundendienstnetz effizient? In der Zukunft
bendtigen Sie méglicherweise Ersatzteile
oder technische Unterstiitzung.

F

BANDSAWMACHINESFACTORY

o

B B FVB met a votre disposition téléphoni-
que, GRATIEUSEMENT, un technicien
qui pourra vous aider a résoudre les petits
problémes ou vous fournira des conseils
utiles a l'utilisation d'une SCIE FMB.

FMB stellt Ihnen telefonisch und KOSTENLOS
einen Techniker zur Verfiigung, der Sie bei
der L8sung kleinerer Probleme untersttitzt und

Ihnen niitzliche Ratschldge zum Gebrauch der
SAGEMASCHINEN von FMB erteilt

> @
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ECOLOGIQUES ET
BIODEGRADABLES

UMWELTVER-
TRAGLICH UND
BIOLOGISCH
ABBAUBAR

. 2o PLUS

NEBULA OIL

Le fluide NEBULA OIL est un réfrigérant
écologique d’'haute qualité, utilisable en tous
les travaux mécaniques d’enlévement de co-
peaux pour métaux ferreux et ligues légeres.
On conseille pour les suivants travaux mé-
caniques : sciure - tournage - fraisage - file-
tage - brochage - emboutissage et beaucoup
d'autres applications.

Das Fluid NEBULA OIL ist ein hochwerti-
ger umweltvertrdglicher Schmierstoff, der zur
Anwendung in allen mechanischen, zerspa-
nenden Bearbeitungsverfahren an eisenhal-
tigen Metallen und Leichtmetalllegierungen
geeignet ist.

Empfohlen fiir folgende mechanische Bear-
beitungen: Sdgen - Drehen - Frdsen - Ge-
windeschneiden - Rdumen - Tiefziehen und
viele weitere Anwendungen.

BIO CUT

BIO CUT est un fluide lubri-réfrigérant écolo-
gique a base d’esters synthétiques d’origine
végétale renouvelable, exonéré de bore, chlore,
soufre et donateurs de formaldéhyde.

Il peut travailler sur n'importe quel matériel, de
la fonte aux aciers hautement liés au titanium,
sans salir les alliages jaunes et I'aluminium en
garantissant un niveau de nettoyage excellent,
des pieces travaillées et des machines.

BIO CUT ist ein umweltvertragliches Kiihlschmier-
mittel auf Grundllage von synthetische Estern aus
erneuerbaren Rohstoffe pflanzlichen Ursprungs, frei
von Bor, Chlor, Schwefel und Formaldehydspendem.
Zur Bearbeitung aller Arten von Material geeignet,
von Gusseisen bis hin zu hochlegiertem Titanstahl,
ohne Flecken auf gelben Legierungen und Alumi-
nium zu hinterlassen und unter gleichzeitiger Ge-
wébhrleistung der optimalen Sauberkeit sowoh! der
bearbeiteten Werkstiicke, als auch der Maschinen.
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BANDSAWMACHINES

FMB est disponible a évaluer la construction de scies a ruban selon les exigences du client.
Ici, des applications que nous avons développées.

FMB ist gerne bereit, die Konstruktion von Spezial-Sdgemaschinen zu evaluieren,

die speziell auf die Anforderungen des Kunden zugeschnitten sind.

Hier einige der von uns entwickelten Anwendungen.

o=V

BANDSAWMACHINESFACTORY
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CHARGEUR
AUTOMATIQUE

VOLLAUTOMATISCHE
LADEEINRICHTUNG

. O PLUS

FMB peut évaluer la construction de scies a
ruban selon des exigences particulieres. Ici,
des applications que nous avons développées.

Vollautomatische Ladeeinrichtung fiir den
Schnitt von Kartonrohren. Die Steuerung der
Ladeeinrichtung und der Sdgemaschine er-
folgt tiber eine SPS mit Touchscreen.




PEGASUS DS
POUR COUPE A PAQUET
AVEC ALIGNEUR

_ PEGASUS DS
FUR PAKETSCHNITT MIT
AUSRICHTERN

<5 PLUS

VIA

Scie a ruban semi-automatique pour la coupe
a paquet de pieces a boitier moulé de petites
dimensions. Rouleaux avec aligneurs hydrau-
liques, avance motorisé et butée mobile.

FMB

BANDSAWMACHINESFACTORY

Halbautomatische Bandsédgemaschine flir Paketschnit-
te von Hohlprofilen mit kleinen Abmessungen. Rollen-
bahn mit hydraulischen Ausrichtern, motorbetriebenem
Vorschub und beweglichem Anschlag.
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FMB s.r.l.

Via Lodi, 7 - 24044 Dalmine (BG) ITALY

Tel. +39 035.370.555 / +39 035.41.57.600
info@fmb.it - fmb.it

n FMB-Segatricianastro FMBsaws




